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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Winter Examination-2021 
 

Subject Name : Machine Tool Technology 
 

Subject Code : 2TE05MTT1   Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester: 5         Date: 17/12/2021  Time: 11:00 To 02:00   Marks: 70 

Instructions: 
(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 

(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: (14)  

 a)  The machine tool may be defined as 

(a) It is a power driven metal cutting machine 

(b) It changes the shape of material or job by producing chips 

(c) It used for cutting and shaping metal by means of a cutting tool 

(d) All of the above 

 

 b)  The grinding operation is a 

(a) Shaping operation                   (b) Forming operation 

(c) Surface finishing operation     (d) Dressing operation 

 

 c)  Glazing in grinding wheels __________ cutting capacity. 

(a) Has no effect on    (b)Increase  

(c)Decrease     (d)None of these  

 

 d)  Supervisor should posses the knowledge of , 

(a)Production control   (b)Machine Management 

(c)Costing and Estimating  (d)All of above  

 

 e)  Which type of the gear cannot be prepared on milling machine 

(a) Spur gear     (b) Helical gear 

(c) Internal gear    (d) Bevel gear 

 

 f)  Internal gears can be made by,  

(a) Hobbing     (b) Shaping with pinion cutter 

(c) Shaping with rack cutter   (d) Milling  

 

 g)  Preparation of gears on milling machine is, 

(a)Gear generating process  (b) Gear forming process. 

(c)Gear rolling process  (d) Gear drawing process. 

 

 h)  Which element is considered for selection of thread production method? 

(a)Size of thread    (b) Size and shape of work piece 

(c)Accuracy of available machine  (d) All of above 

 

 i)  A broach has 

(a) Roughing teeth    (b) Semi-finishing teeth  

(c) Finishing teeth    (d) All of these 

 

 j)  In straight or parallel turning, cutting tool moves,  
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(a)Parallel To Lathe Axis.   (b)Perpendicular To Lathe Axis. 

(c)Angular To Lathe Axis.   (d)None of the above. 

 k)  The metal is removed in Plasma arc machining due to 

(a)Erosion     (b)Chemical Reaction  

(c)Melting of Metal    (d)Grinding 

 

 l)  In Electron beam machining, work piece is held in 

(a)Vacuum chamber    (b)Dielectric medium  

(c)Electrolyte     (d)None of these 

 

 m)  A rotating multi point tool, in milling machine is known as  

(a) A facing tool   (b) A turning tool 

(c) A cuter    (d) All of the above 

 

 n)  In CNC machine tool, the part program entered into the computer 

memory  

(a) Can be used only once  

(b) Can be used again and again  

(c) Can be used again but it has to be modified every time  

(d) Cannot used again  

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 
Q-2  Attempt all questions (14) 

 a) List methods of Thread manufacturing and explain any one. (7) 

 b) Explain Centerless grinding operation with neat sketch.  (4) 

 c) Define cutting speed, feed and depth of cut. (3) 

Q-3  Attempt all questions (14) 
 a) Explain need and importance of  Machine tool technology in industries (7) 

 b) Explain working principle of  broaching machine  (4) 

 c) Write types of broaching machine  (3) 

Q-4  Attempt all questions (14) 
 a) Why gear finishing is required? List the gear finishing methods.  (7) 

 b) Give the differences between gear forming and gear generating.  (7) 

Q-5  Attempt all questions (14) 
 a) Draw sketch of Single column Jig boring machine & explain its parts.  (7) 

 b) List the various cutting tools. Differentiate Single point and Multi point 

cutting tools. 

(7) 

Q-6  Attempt all questions (14) 
 a) List Super finishing process. Explain lapping process.  (7) 

 b) Classified Machine Tools and define Special Purpose Machine Tool.  (7) 

Q-7  Attempt all questions (14) 
 a) Give the difference between conventional and non-conventional 

machining process  

(7) 

 b) Explain constructional features of CNC (7) 

Q-8  Attempt all questions (14) 
 a) Explain the working principle of   Electro discharge machining with a 

neat sketch. 

(7) 

 b) Explain the working principle of   abrasive jet machining with neat 

sketch  

(7) 
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ગજુરાતી 

પ્ર -૧   નીચેનાાં પ્રશ્નોનાાં જવાબ આ઩ો.  (૧૪)  
 a) મશીન ટૂ઱ને  આ પ્રમાણે વ્યાખ્યાયયત કરી શકાય છે. 

(એ)તે એક ઩ાવર સંચાય઱ત મેટ઱ કટીગં મશીન છે 

(ફી) તે યચપ્સ ઉત્઩ન્ન કરીને સામગ્રી અથવા જોફના આકારમાં પેરપાર કર ેછે 

(સી) તે કટીગં ટૂ઱ દ્વારા ધાતુને કા઩વા અને આકાર આ઩વા માટે વ઩રાય છે 

(ડી) ઉ઩રોક્ત તમામ 

 

 b) ગ્રાઇન્ડીંગ એ ક્યું ઓ઩યેળન છે ? 
(એ) ળપે઩િંગ ઓ઩યેળન    (ફી) પોપભિંગ ઓ઩યેળન 
(સી) સયપેસ ફપપનપળિંગ ઓ઩યેળન  (ડી) ડે્રપસિંગ ઓ઩યેળન  

 

 c) ગ્રાઈનડીગં વ્હી઱માં ગ્઱ેયઝંગને કારણે કયટંગ ક્ષમતાં  _________ 

(એ) કોઈ અસર થતી નથી    (ફી) વધે છે  

(સી) ઘટે છે     (ડી) આમાંનંુ એક ઩ણ નહી.ં 

 

 d) સય઩યલાઈઝયભાું નીચનેાુંભાુંથી ક્ાું ક્ષતે્રનયું જ્ઞાન હોવયું જરૂયી છે ? 
(એ)ઉત્઩ાદન પનમુંત્રણ     (ફી) ભળીન ભનેજેભેંટ  
(સી)કોસ્ટિંગ અન ેએ્ટીભટેીંગ   (ડી)ઉ઩યનાું તભાભ 

 

 e) કયા પ્રકારનંુ યગયર યમય઱ંગ મશીન ઩ર તૈયાર કરી શકાતુ ંનથી ? 

(એ) સ્઩ર યગયર    (ફી) હેય઱ક઱ યગયર 

(સી) ઈંટનન઱ યગયર    (ડી) યફવે઱ યગયર 

 

 f) ઈંટનન઱ યગયર કઈ ઩ધ્ધયતથી ફનાવી શકાય છે ? 

(એ) હોફીગં મેથડ     (ફી) શેય઩ંગમાં ય઩યનઓન કટર દ્વારા 

(સી) શેય઩ંગમાં  રકે કટર દ્વારા   (ડી) મીય઱ંગ દ્વારા   

 

 g) યમય઱ંગ મશીન ઩ર યગયસન જ ેપ્રોસેસથી ફને છે એ પ્રોસેસ  

(એ) યગયર જનરયેટંગ પ્રોસેસ  (ફી) યગયર પોયમિંગ પ્રોસેસ  

(સી) યગયર રોય઱ંગ પ્રોસેસ   (ડી) યગયર ડર ોઇંગ પ્રોસેસ 

 

 h) થ્રેડ ઉત્઩ાદન ઩દ્ધયતની ઩સંદગી માટે કંુ્ મા઩દંડ ધ્યાનમાં ઱ેવામા ંઆવ ેછે? 

(એ) થ્રેડની સાઈઝ     (ફી) વકન઩ીસની સાઈઝ અને આકાર 

(સી) ઉ઩઱બ્ધ મશીનની અકુ્રસેી  (ડી) ઉ઩રનાં ફધા  

 

 i) બ્રોચને 

(એ)રપ દાંતા    (ફી)સેમી-યપયનશ્ડ દાંતા    

(સી)યપયનશ્ડ દાંતા      (ડી) ઉ઩રનાં ફધા  

 

 j) સીધા અથવા સમાંતર ટયનિંગમાં કયટંગ ટૂ઱ની ગયત કેવી હોય છે?  

(એ)઱ેથની ધરીને સમાંતર    (ફી) ઱ેથની ધરીને ઱ંફ   

(સી) ઱ેથની ધરીને કોણીય   (ડી) ઉ઩રમાંથી કોઈ નહી.ં 

 

 k)  પ્રાઝભાું આકક ભળીનીંગભાું ભટેર________ન ેકાયણ ેદૂય થામ છે 
(એ) ઈયોઝન     (ફી) કેપભકર યીએક્ળન  
(સી) ભટેર ઓગ઱લાથી   (ડી) ગ્રાઈન્ડીંગ 

 

 l) ઈરકેટ્રોનફીભ ભપળપનિંગભાું દાગીનાને ક્ા પીટ કયલાભાું આલે છે ? 
(એ) લકે્ભૂ ચમે્ફય    (ફી) ડાઈઇરસેક્ટ્રક ભીફડમભ  
(સી) ઈરકે્ટ્રોરામટ   (ડી) આભાુંથી એક઩ણ નહીં  

 

 m) પભલરિંગ ભળીનભાું પયત યું ભલ્ટી઩ોઈંટ કફટિંગ ટરૂ ક્ાું નાભથી ઓ઱ખામ છે ? 
(એ) પેપળિંગ ટરૂ    (ફી) ટપનિંગ ટરૂ  
(સી) કટય     (ડી) ઉ઩યનાું ફધા 

 

 n) CNC ભળીન ટરૂભાું ઩ાટકપ્રોગ્રાભ એકલાય એંટય થઈ ગમા ઩છી    
(એ) એકજ લાય લ઩યામ છે    
(ફી) લાયુંલાય લ઩યામ છે 
(સી) ફીજી લાય લ઩યામ છે ઩ણ દયલખત ેપેયપાય કયલો ઩ડે છે.     
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(ડી) ફીજીલાય ઉ઩મોગ થઈ ળકતો નથી.  
પ્ર-૨ થી પ્ર-૮ માનાાં કોઈ ઩ણ ચાર પ્રશ્નનાાં જવાબ લખો. 

પ્ર-૨  બધાાં જ પ્રશ્નનાાં જવાબ લખો (૧૪) 
 a) થ્રડે ભને્યયપેક્ચફયિંગ ઩ધ્ધપતનાું નાભ રખો અન ેકોઈ ઩ણ એક સભજાલો.  (૭) 
 b) સેંટય રસે ગ્રાઈંડીંગ ્લચ્છ આકૃપત સાથ ેસભજાલો.  (૪) 

 c) કફટિંગ ્઩ીડ, પીડ અન ેડેપ્થ ઓપ કટની વ્માખ્મા આ઩ો. (૩) 

પ્ર-૩   ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) ઉદ્યોગોભાું ભળીન ટરૂ ટેકનોરોજીની જરૂફયમાત અન ેભહત્લ સભજાલલો.  (૭) 
 b) બ્રોલચિંગ ભળીનનો કામક પસદ્ાુંત સભજાલો (૪) 

 c) બ્રોલચિંગ ભળીનનાું પ્રકાયો રખો (૩) 

પ્ર-૪  ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) લગમય ફપપનપળિંગ ળા ભાટે જરૂયી છે? લગમય ફપપનપળિંગ ભાટેની યીતોની માદી ફનાલો. (૭) 
 b) લગમય પોપભિંગ અન ેલગમય જનયેફટિંગ લચ્ચનેા તપાલતો રખો. (૭) 

પ્ર-૫   ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) પસિંગર કોરભ જીગ ફોફયિંગ ભળીનની આકૃપત દોયી અને તનેા બાગો સભજાલો. (૭) 

 b) જયદા જયદા પ્રકાયનાું કફટિંગ ટરૂની માદી ફનાલો. પસિંગર ઩ોઈન્ટ અન ેભલ્ટી ઩ોઈન્ટ કફટિંગ ટરૂ 
લચ્ચનેો તપાલત રખો. 

(૭) 

પ્ર-૬   ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) સય઩યફપપનપળિંગ પ્રફિમાની માદી ફનાલી. રપે઩િંગ પ્રફિમા સભજાલો. (૭) 

 b) ભળીન ટલૂ્સન ે લગીકૃત કયી પલપળષ્ટ હતે ય ભળીન ટરૂન ેવ્માખ્માપમત કયો. (૭) 

પ્ર-૭  ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) ઩યું઩યાગત અન ેલફન-઩યું઩યાગત ભળીપનિંગ પ્રફિમા લચ્ચનેો તપાલત રખો. (૭) 
 b) સી.એન.સી. ભળીનની યચનાત્ભક રાક્ષલણક્તાઓ રખો. (૭) 

પ્ર-૮  ફધાું જ પ્રશ્નનાું જલાફ રખો (૧૪) 

 a) ્લચ્છ આકૃપત સાથે ઇરકે્ટ્રો ફડ્ચાર્જ  ભળીપનિંગનો કામક પસધ્ધાુંત સભજાલો. (૭) 

 b) ્લચ્છ આકૃપત સાથે અબ્રપેસલ જેટ ભળીપનિંગનો કામક પસધ્ધાુંત સભજાલો (૭) 

 


